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Systemy podgrzewania 
wody na każdą okazję
Wydajne podgrzewanie wody bez kompromisów w zakresie wygody użytkowania

ZbiornikKocioł

Dlaczego warto wybrać A.O. Smith 
1.	 Asortyment urządzeń kondensacyjnych. 
Oferujemy najbardziej efektywne energetycznie kondensacyjne kotły i 
podgrzewacze wody na rynku. Dla użytkownika oznacza to, że: 
a)	 Oszczędności pozwolą inwestycji zwrócić się w krótszym czasie. 
b)	 Można spać spokojnie, mając świadomość dokonania przyjaznego 
dla środowiska wyboru.

2.	 Bezpośrednie podgrzewacze wody z palnikiem gazowym. 
Nasze bezpośrednie podgrzewacze wody oferują dużo wyższą 
efektywność energetyczną niż konwencjonalny kocioł z oddzielnym 
zbiornikiem na ciepłą wodę. 

3.	 Systemy wspomagane energią słoneczną. 
Uzupełnienie standardowego systemu dodatkowymi opcjami solarnymi 
pozwala A.O. Smith w znacznym stopniu zwiększyć efektywność 
energetyczną instalacji.
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WPROWADZENIE 
KILKA SŁÓW O A.O. SMITH

Nasza wizja:
W firmie A.O. Smith wszyscy mamy wspólną wizję. Zostać wiodącym producentem i dostawcą innowacyj-
nych, energooszczędnych produktów do podgrzewania i uzdatniania wody. Dzięki dążeniu do tego celu, 
jesteśmy w stanie zaoferować każdemu klientowi niezrównaną jakość, niezależnie od tego, czy projekto-
wana instalacja ma zastosowanie przemysłowe, komercyjne, czy prywatne. 
Z kolei naszym udziałowcom gwarantujemy długofalowy wzrost wartości naszego przedsiębiorstwa 
poprzez przestrzeganie następujących kluczowych zasad:
•	 Realizujemy założone cele biznesowe uczciwie i odpowiedzialnie
•	 Troskę o klienta stawiamy zawsze na pierwszym miejscu
•	 Poprzez nieustanną innowację staramy się objąć pozycję lidera w branży
•	 Inwestujemy w ludzi i dążymy do osiągnięcia doskonałości operacyjnej
•	 Uzupełniamy rozwój organiczny przedsiębiorstwa strategicznymi, dobrze przemyślanymi przejęciami

Historia 
Charles Jeremiah Smith (na zdjęciu po lewej), ojciec Arthura, w 1847 roku założył w Milwaukee warsztat kowalski,  
który szybko rozrósł się w świetnie prosperującą rodzinną firmę. 
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Wprowadzenie

Kilka słów o A.O. Smith
A.O. Smith Water Products Company B.V. produkuje podgrzewacze wody oraz elementy instalacji wodnych 
dla obiektów mieszkalnych i przemysłowych. Choć jest przedsiębiorstwem zależnym amerykańskiej spółki 
A.O. Smith, firma mieści się w Holandii. Nasza główna europejska siedziba znajduje się od 1972 roku w 
Veldhoven. Firma zawdzięcza swoją nazwę Arthurowi Oliverowi Smithowi, synowi założyciela A.O. Smith 
Corporation. 

Zrównoważony rozwój i innowacja
Od początku swojego istnienia, czyli przez ostatnie 140 lat, 
firmę A.O. Smith kształtują dwa kluczowe czynniki. Zrówno-
ważony rozwój i innowacja. Dzięki wynalezieniu i opatento-
waniu procesu nakładania szklanej powłoki A.O. Smith 
należy do rynkowych liderów w zakresie wydłużania 
żywotności i zwiększania jakości systemów podgrzewania 
wody. Opatentowana powłoka PermaGlas Ultra Coat polega 
na nałożeniu warstwy emalii na kompletne urządzenie. Ta 
nowatorska technologia została zarejestrowana jako znak 
towarowy i jest stosowana wyłącznie przez A.O. Smith. 

A.O. Smith oferuje produkty przeznaczone do wielu różnych 
zastosowań. Aby utrzymać pozycję rynkowego lidera, 
każdego dnia działamy w duchu nieustannej innowacji, bez 
przerwy wymyślając nowe sposoby na udoskonalenie 
technologii produkcji i zastosowań naszych produktów. 
Niesłabnące dążenie do innowacji jest obecne na każdym 
etapie projektu, od wyboru podzespołów i materiałów, po 
ocenę efektywności energetycznej i upraszczanie obsługi. 

A.O. Smith specjalizuje się w produkcji instalacji solarnych, 
wykorzystaniu technologii kondensacyjnej oraz zastosowa-
niach w instalacjach grzewczych. Inwestujemy w energo-
oszczędność i wydajne metody dostarczania ciepłej wody. 

Kierujemy się następującymi wartościami:
•	 Innowacja
•	 Wydajność 
•	 Partnerstwo i doradztwo
•	 Kompletna obsługa klienta 
•	 Najlepsze dostępne rozwiązanie dla każdego zastosowania

Technologia kondensacyjna 
Od ponad 20 lat A.O. Smith zajmuje się głównie produkcją 
kondensacyjnych podgrzewaczy wody. Wieloletnie doświad-
czenie i dogłębna znajomość tej technologii pozwala nam 
dostarczać urządzenia charakteryzujące się wysoką 
efektywnością. Inteligentne, a przy tym nieskomplikowane 
sterowanie gwarantuje sprawne i wydajne działanie każdego 
urządzenia.

Badania i rozwój
Wewnętrzny dział badawczo-rozwojowy pozwala A.O. Smith 
pełnić rolę pioniera i opracowywać nowe produkty bez 
konieczności zlecania prac zewnętrznym podwykonawcom. 
Dzięki temu jesteśmy w stanie dostarczać systemy w 
znacznym stopniu dopasowane do określonych potrzeb 
poszczególnych odbiorców. Nasz zespół może współpraco-
wać z Tobą przez cały cykl produkcyjny – od projektowania, 
przez instalację, po konserwację i obsługę. 
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Indywidualne doradztwo

Niezawodny partner dla każdego projektu
A.O. Smith wyznajemy zasadę mówiącą, że obsługa klienta powinna zawsze stać na jak najwyższym poziomie. Pozostajemy do dyspozycji już od 
wstępnego projektowania instalacji, gdy zapada większość najważniejszych decyzji. Który system ogrzewania wody będzie najlepiej odpowiadał 
Twoim potrzebom? Szukając odpowiedzi na to pytanie, możesz polegać na doświadczeniu naszych specjalistów ds. sprzedaży. 

Na pomoc A.O. Smith można liczyć na każdym etapie realizowania projektu. Na bieżąco pomagamy w zakresie obsługi systemu i jego prawidłowej 
konserwacji. Za wysoką jakość naszych usług odpowiada wewnętrzna Grupa Wsparcia Technicznego. Jeśli tylko potrzebujesz pomocy, zawsze 
chętnie jej udzielimy. 

Salon fryzjerski Sklep Pensjonat Pole kempingowe Gospodarstwo rolne Centrum spa i wellnessDuży dom 

A.O. SMITH
ZASTOSOWANIA – SYSTEM

Powyższy schemat i przegląd urządzeń przedstawiają sposób ich zastosowania w istniejących instalacjach. 
Chętnie pomożemy w podjęciu decyzji co do tego, które rozwiązanie najlepiej spełni Twoje oczekiwania. 

Innovo
Atmosferyczny podgrzewacz 
wody z palnikiem 
gazowym o dużej wydajności

moc (kW)

pojemność (l)

0	 25	 50	 75	 100	 125

0	 100	 200	 300	 400	 500

A

BFC Cyclone
Podgrzewacz wody z palnikiem 
gazowym o dużej wydajności

moc (kW)

pojemność (l)
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A

Twister
Podgrzewacz wody z palnikiem 
gazowym o dużej wydajności

moc (kW)

pojemność (l)
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0	 100	 200	 300	 400	 500

A
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Klub sportowy Szkoła Szpital Hotel Kompleks sportowy Zakład produkcyjny

Dla innych zastosowań i układów 
oferujemy także następujące systemy:
DRE/IT/ITS/ST

SGE
Solarny podgrzewacz wody z 
palnikiem gazowym o dużej 
wydajności

SGS
Solarny podgrzewacz wody z
palnikiem gazowym o dużej 
wydajności

moc (kW)

moc (kW)pojemność (l)

pojemność (l)

0	 25	 50	 75	 100	 125

0	 25	 50	 75	 100	 1250	 100	 200	 300	 400	 500

0	 100	 200	 300	 400	 500A

A
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BEZPOŚREDNIE I POŚREDNIE PODGRZEWACZE WODY 

W domowych ogrzewanych bezpośrednio instalacjach grzewczych ciepło powstałe w procesie spalania gazu jest przekazywane  
bezpośrednio do wody za pomocą wymiennika ciepła. Urządzenia atmosferyczne i kondensacyjne z zamkniętą komorą spalania o dużej 
wydajności należą do bezpośrednich gazowych podgrzewaczy wody, ale tylko modele z zamkniętą komorą spalania skonstruowano tak, aby 
gazy spalinowe ulegały kondensacji. W systemach tych ze spalin odzyskiwane jest ciepło resztkowe, dzięki czemu możliwe jest uzyskanie 
większej efektywności całego układu.

Pośredni system podgrzewania wody powstaje w wyniku połączenia kilku urządzeń, z których żadne nie zostało zaprojektowane jako pod-
grzewacz wody, ale wspólnie tworzą układ zdolny do dostarczania ciepłej wody. Choć naturalnym wydaje się, że kocioł centralnego ogrze-
wania klasy A, pracując jako podgrzewacz wody, także spełnia wymogi klasy energetycznej A, takie założenie byłoby niezgodne z prawdą. 
Klasyfikacja kotła wskazuje wyłącznie jego zdolność do wytwarzania ciepła, a nie wydajność jako podgrzewacz wody. Jeśli zastosowane 
rozwiązanie ma charakteryzować się energooszczędnością i wysoką wydajnością, najlepszym wyjściem będzie bezpośredni układ podgrze-
wania wody. 

KONDENSACYJNE PODGRZEWACZE 
WODY O DUŻEJ WYDAJNOŚCI

INNOVO

Moc	 11,7-31,3 kW
Pojemność 	 160-380 litrów
Efektywność ErP	 do 94% (XL-XXL)
Maks. temperatura zadana 	 85°C
Wydajność wodna	 do 109%

TWISTER BFC CYCLONE

Moc	 34,9-45,1 kW
Pojemność 	 182 litrów
Efektywność ErP	 do 93% (XXL)
Maks. temperatura zadana 	 85°C
Wydajność wodna	 do 103%

Moc	 31,0-121,8 kW
Pojemność 	 217-480 litrów
Efektywność ErP	 do 93% (XXL-3XL)
Maks. temperatura zadana 	 80°C
Wydajność wodna	 do 109%

SGE SGS

Moc	 42,8-60,4 kW
Pojemność 	 370 litrów
Efektywność ErP	 do 91% (XL-XXL)
Maks. temperatura zadana 	 80°C
Wydajność wodna	 do 107%

Moc	 31,0-121,8 kW
Pojemność 	 217-480 litrów
Efektywność ErP	 do 93% (XXL-3XL)
Maks. temperatura zadana 	 80°C
Wydajność wodna	 do 109%

Instalacje podgrzewania wody osiągają wynik dużo poniżej maksymalnego poziomu emisji tlenków azotu określonego w dyrektywie ErP

ZbiornikKocioł

A+++

A

A

SYSTEMY
EFEKTYWNOŚĆ ENERGETYCZNA 
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Efektywność 
Sprawność układu podgrzewania wody mierzona jest jako 
wartość procentowa. Wartość ta wskazuje, ile energii zostaje 
przekazanej do wody w zbiorniku w porównaniu do ilości 
energii zużytej przez podgrzewacz.  

Ekoprojekt
Opracowane jako część europejskiej dyrektywy „Ekoprojekt”, 
przepisy te zobowiązują producentów do ograniczenia ilości 
energii zużywanej przez ich produkty poprzez określenie 
minimalnych standardów efektywności energetycznej. 
Zgodnie z dyrektywa unijną w sprawie etykiet efektywności 
energetycznej z 2015 roku każde urządzenie musi posiadać 
czytelną dla konsumentów etykietę przedstawiającą jego 
efektywność energetyczną. Począwszy od września 2018 
roku tzw. dyrektywa ekoprojektu wprowadzi dla wszystkich 
produktów bardziej surowe normy emisji tlenków azotu.  

Systemy solarne i kondensacyjne
Podgrzewacze wody A.O. Smith zapewniają wysoką 
efektywność energetyczną. Urządzenia z serii Innovo, 
TWI oraz BFC Cyclone, w zależności od modelu, oferują 
efektywność sięgającą 109% (netto).  
Solarne podgrzewacze wody SGE i SGS należą do jednych 
z najbardziej efektywnych urządzeń na rynku, zapewniając 
maksymalny możliwy udział energii słonecznej. Już dziś z 
zapasem spełniają nowe wymogi w zakresie emisji tlenków 
azotu. 

Oferowane dziś urządzenia muszą jednocześnie być trwałe i wydajne. Wytyczne w zakresie zapotrzebowania 
energetycznego budynków staje się coraz bardziej wymagające. Na szczęście A.O. Smith posiada szeroki 
asortyment produktów spełniających aktualne wymogi, często z nawiązką. 

Systemy

Efektywność energetyczna  

Systemy solarne i kondensacyjne można odróżnić na podstawie następujących prostych piktogramów.

Solarny Kondensacyjny
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KONDENSACYJNE PODGRZEWACZE WODY
KONDENSACYJNE PODGRZEWACZE WODY O DUŻEJ WYDAJNOŚCI



Strona 13

Poszerzona oferta podgrzewaczy wody z palnikiem 
gazowym

Kondensacyjne podgrzewacze 
wody o dużej wydajności
Jako zagorzały zwolennik stosowania kondensacyjnych podgrzewaczy wody z palnikiem gazowym, A.O. Smith  
był jednym z pionierów w tej dziedzinie. BFC Cyclone, nasz pierwszy podgrzewacz wody z palnikiem gazowym 
o dużej wydajności, trafił do sprzedaży w 1998 roku. Od tego czasu, uwzględniając niedawno wprowadzony 
do oferty model Innovo, stworzyliśmy kompletny asortyment podgrzewaczy kondensacyjnych oferujących 
idealne rozwiązania niezależnie od sytuacji.

Zastosowania
Podgrzewacze z serii BFC Cyclone, SGE i SGS zostały 
opracowane z myślą o obsłudze średnich i dużych 
budynków. Do pierwszej grupy zaliczają się obiekty takie jak 
gospodarstwa mleczarskie, pola namiotowe i centra 
sportowe, a do drugiej budynki o znacznym zapotrzebowaniu 
na ciepłą wodę, jak szkoły czy domy seniora. Nasz nowy 
system Innovo powstał, aby wyjść naprzeciw oczekiwaniom 
małych przedsiębiorców, prowadzących salony fryzjerskie, 
myjnie samochodowe czy pensjonaty, oraz właścicieli dużych 
domów. Połączony asortyment oferuje rozwiązania idealne 
dla przedsiębiorstw i budynków każdej wielkości. Niezależnie 
które rozwiązanie ostatecznie wybierzesz, o efektywność 
energetyczną nie musisz się martwić. Wszystkie produkty z 
naszego asortymentu otrzymały co najmniej etykietę 
energetyczną A, a wiele z nich, jak instalacje solarne, 
zapewniają efektywność energetyczną nawet na poziomie 
A+++ (w zależności od konfiguracji). 

Innovo
Seria Innovo obejmuje 9 modeli kondensacyjnych podgrze-
waczy wody z palnikiem gazowym i zamkniętą komorą  
spalania o mocy od 11,7 do 31,3 kW i pojemności od 160 do 
380 litrów. W zależności od wybranego urządzenia można 
osiągnąć profil obciążenia XL lub XXL, a efektywność według 
dyrektywy ErP oscyluje pomiędzy 90% i 94%. Każde 
urządzenie z serii charakteryzuje się maksymalną temperaturą 
85°C i emisją tlenków azotu nieprzekraczającą 37 mg/kWh.



BFC Cyclone
Kondensacyjny podgrzewacz wody o dużej wydajności z całkowicie 
zamkniętą komorą spalania (109% netto)
Moc znamionowa
Odprowadzanie gazów spalinowych

31,0-121,8 kW
B23, C13, C33, C43, C53, C63

	 Automatyczny system spalania mieszanki gazowo-powietrznej z pełną modulacją palnika
	 Standardowe, niskoobsługowe anody
	 Bardzo cicha praca
	 Zmienne ustawienia temperatury wody w zakresie od 40°C do 80°C przy użyciu programatora tygodniowego
	 Szerokie możliwości odprowadzania gazów spalinowych (kanał o maks. długości 100 m) umożliwiają  
montaż urządzenia w niemal dowolnym miejscu
	 Łatwa diagnostyka usterek i sterowany komputerowo cyfrowy programator tygodniowy
	 Możliwość zaprogramowania cyklu usuwania bakterii z rodzaju Legionella
	 Beznapięciowe złącze BMS do sygnalizacji awarii i błędów

BFC 80-120
	 Standardowo dostarczany na 
metalowej palecie ułatwiającej 
transport i montaż
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Dane techniczne BFC 28 BFC 30 BFC 50 BFC 60 BFC 80 BFC 100 BFC 120

Znamionowa moc wejściowa (wartość netto) kW 29,0 30,0 47,0 57,0 78,0 95,0 116,0
Moc znamionowa kW 31,0 32,7 50,3 60,4 84,2 100,7 121,8
Zużycie gazu** m3/h 3,1 3,2 5,0 6,0 8,3 10,1 12,3
Waga pustego urządzenia kg 177 214 214 214 405 405 405
Efektywność (wartość netto) % 107 109 107 106 108 106 105
Emisja tlenków azotu* mg/kWh GVC 24 32 36 37 34 36 37

Wydajność instalacji

Pojemność l 217 368 368 368 480 480 480
Maks. ustawienie temperatury °C 80 80 80 80 80 80 80
30 minut 	 T = 28°C l 730 950 1300 1500 1900 2100 2400
60 minut 	 T = 28°C l 1300 1500 2100 2400 3100 3600 4300
90 minut 	 T = 28°C l 1700 2000 2800 3300 4400 5200 6100
120 minut	 T = 28°C l 2200 2500 3600 4200 5700 6700 8000
Praca ciągła	 T = 28°C l/h 960 1100 1600 1900 2600 3100 3800
Czas nagrzewania 	 T = 28°C minuty 14 22 14 12 11 9 8
30 minut 	 T = 50°C l 360 450 620 720 910 1100 1300
60 minut 	 T = 50 °C l 630 730 1100 1300 1700 2000 2300
90 minut 	 T = 50 °C l 900 1100 1500 1800 2400 2800 3400
120 minut 	 T = 50 °C l 1200 1300 2000 2300 3100 3700 4400
Praca ciągła 	 T = 50°C l/h 540 570 870 1100 1500 1800 2100
Czas nagrzewania	 T = 50°C minuty 24 39 26 21 20 17 14
30 minut 	 T = 70°C l 210 240 370 440 540 640 760
60 minut 	 T = 70°C l 400 440 670 810 1100 1300 1600
90 minut 	 T = 70°C l 600 640 980 1200 1600 1900 2300
120 minut 	 T = 70°C l 790 840 1300 1600 2100 2500 3000
Praca ciągła 	 T = 70°C l/h 390 410 620 750 1100 1300 1500
Czas nagrzewania	 T = 70°C minuty 34 55 36 30 28 23 19

Wymiary

Wysokość mm 1390 1925 1925 1925 2060 2060 2060
Głębokość mm 705 705 705 705 1000 1000 1000
Szerokość mm 705 705 705 705 900 900 900
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 170 160 160 160 225 225 225
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1390 1925 1925 1925 2060 2060 2060
Wysokość przyłącza gazowego mm 1285 1815 1815 1815 1855 1855 1855
Średnica kanału spalinowego mm 100/150 100/150 100/150 100/150 130/200 130/200 130/200
Otwór inspekcyjny mm 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70

Efektywność energetyczna

Profil obciążenia XXL XXL XXL XXL 3XL 3XL 3XL
Efektywność energetyczna A A A A - - -
Efektywność % 91 91 91 90 93 93 92

*	 Dane dotyczące zużycia gazu podano dla ciśnienia G20-20 mbar
**	 Zużycie gazu w temp. 15°C i pod ciśnieniem 1013,25 mbar
Wydajność instalacji określono dla maksymalnego ustawienia temperatury i zimnej wody o temperaturze 10°C

A

KONDENSACYJNE PODGRZEWACZE WODY O DUŻEJ WYDAJNOŚCI
DANE TECHNICZNE BFC



Innovo
Kondensacyjny podgrzewacz wody o dużej wydajności z całkowicie 
zamkniętą komorą spalania (109% netto)
Moc znamionowa
Odprowadzanie gazów spalinowych

11,7-31,3 kW
B23, C13, C33, C43, C53, C63

	 Automatyczny system spalania mieszanki gazowo-powietrznej z pełną modulacją palnika
	 Standardowe, niskoobsługowe anody 
	 Kanał spalinowy o długości do 75 m w zależności od rodzaju i konfiguracji urządzenia
	 Wymiennik ciepła o konstrukcji ograniczającej powstawanie osadów z kamienia
	 Zewnętrzny wyłącznik
	 Beznapięciowe złącze BMS do sygnalizacji awarii i błędów
	 Maksymalne ustawienie temperatury 85°C
	 Wygodny dostęp do wszystkich podzespołów po zdjęciu przedniej pokrywy, co ułatwia prace  
serwisowe i obsługowe 
	 Całkowita izolacja i niska utrata ciepła w stanie czuwania
	 Możliwość podłączenia plastikowego lub aluminiowego kanału spalinowego
	 Możliwość zasilania gazem ziemnym lub propanem/butanem

Dane techniczne IR-12-160 IR-20-160 IR-12-200 IR-20-200 IR-24-245 IR-32-245 IR-24-285 IR-32-285 IR-32-380

Znamionowa moc wejściowa (wartość netto) kW 10,9 18,0 10,9 18,0 22,0 29,0 22,0 29,0 29,0
Moc znamionowa kW 11,7 19,1 11,9 19,1 23,5 30,7 23,8 31,0 31,3
Zużycie gazu** m3/h 1,2 1,9 1,2 1,9 2,3 3,1 2,3 3,1 3,1
Temperatura spalin °C 42 61 42 61 57 65 57 65 65
Waga pustego urządzenia kg 95 95 106 106 120 120 136 136 171
Efektywność (wartość netto) % 107 106 109 106 107 106 108 107 108
Emisja tlenków azotu* mg/kWh GVC 22 30 22 30 33 37 33 37 37

Wydajność instalacji

Pojemność l 160 160 200 200 245 245 285 285 380
Maks. ustawienie temperatury °C 85 85 85 85 85 85 85 85 85
Woda zimna = 10ºC/Temp. zadana = 85ºC
Wydajność przy natychmiastowym zrzucie ∆T = 28°C l 260 270 420 430 500 510 630 630 830
30 minut	 ∆T = 28°C l 420 530 580 700 830 930 960 1100 1300
60 minut	 ∆T = 28°C l 600 820 760 990 1200 1400 1400 1600 1800
90 minut	 ∆T = 28°C l 780 1200 950 1300 1600 1900 1700 2100 2300
120 minut	 ∆T = 28°C l 960 1500 1200 1600 2000 2400 2100 2500 2800
Praca ciągła	 ∆T = 28°C l/h 360 590 370 590 730 950 740 960 970
Wydajność przy natychmiastowym zrzucie ∆T = 50 °C l 120 130 220 230 250 260 330 330 440
30 minut	 ∆T = 50 °C l 210 270 310 380 440 500 510 570 680
60 minut	 ∆T = 50 °C l 310 440 410 540 640 760 720 840 950
90 minut	 ∆T = 50 °C l 410 600 510 710 840 1100 920 1200 1300
120 minut	 ∆T = 50 °C l 510 770 610 870 1100 1300 1200 1400 1500
Praca ciągła	 ∆T = 50 °C l/h 210 330 210 330 410 530 410 540 540
Wydajność przy natychmiastowym zrzucie ∆T = 70°C l 60 70 140 150 150 160 210 210 280
30 minut	 ∆T = 70°C l 120 170 200 250 280 330 340 390 460
60 minut	 ∆T = 70°C l 200 290 270 370 430 520 490 580 650
90 minut	 ∆T = 70°C l 270 410 350 490 570 710 630 770 840
120 minut	 ∆T = 70°C l 340 520 420 610 720 900 780 960 1100
Praca ciągła	 ∆T = 70°C l/h 150 240 150 240 290 380 300 390 390
Czas nagrzewania	 ∆T = 28°C minuty 17 11 27 17 16 13 20 16 20
Czas nagrzewania	 ∆T = 50 °C minuty 31 19 47 30 29 22 35 27 36
Czas nagrzewania	 ∆T = 70°C minuty 42 27 65 42 40 31 49 38 50

Wymiary

Wysokość mm 1269 1269 1543 1543 1543 1543 1743 1743 1743
Głębokość mm 780 780 780 780 830 830 830 830 895
Szerokość mm 560 560 560 560 610 610 610 610 675
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 175 175 175 175 175 175 175 175 175
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1270 1270 1545 1545 1545 1545 1745 1745 1745
Wysokość przyłącza gazowego mm 870 870 870 870 910 910 910 910 910
Średnica kanału spalinowego mm 80/125 80/125 80/125 80/125 80/125 80/125 80/125 80/125 80/125
Otwór inspekcyjny mm 95x70 95x70 95x70 95x70 95x70 95x70 95x70 95x70 95x70

Efektywność energetyczna

Profil obciążenia XL XL XL XL XXL XXL XXL XXL XXL
Efektywność energetyczna A A A A A A A A A
Efektywność % 92 92 94 91 92 92 91 90 90

*	 Dane dotyczące zużycia gazu podano dla ciśnienia G20-20 mbar
**	 Zużycie gazu w temp. 15°C i pod ciśnieniem 1013,25 mbar
Wydajność instalacji określono dla maksymalnego ustawienia temperatury i zimnej wody o temperaturze 10°C
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KONDENSACYJNE PODGRZEWACZE WODY O DUŻEJ WYDAJNOŚCI
DANE TECHNICZNE INNOVO

A



Twister
Kondensacyjny podgrzewacz wody ze stali nierdzewnej (103% netto)
Moc znamionowa
Odprowadzanie gazów spalinowych

34,9-45,1 kW
B23, C13, C33, C43, C53, C63

	 Kondensacyjny podgrzewacz wody o dużej wydajności (103%) z całkowicie zamkniętą komorą spalania
	 Zbiornik ze stali nierdzewnej; brak anod ułatwia konserwację
	 Przyjazny środowisku palnik spalający mieszankę o niskiej zawartości tlenków azotu
	 Bardzo cicha praca specjalnie zaprojektowanej dmuchawy i palnika
	 Łatwy w obsłudze graficzny ekran dotykowy LCD
	 Technologia Plug-and-Play; wystarczy podłączyć wlot powietrza, wylot spalin, wodę, prąd i gaz,  
ustawić temperaturę i system działa prawidłowo
	 Szybka i łatwa instalacja
	 Pełna obsługa od przodu
	 Możliwość zasilania gazem ziemnym lub propanem
	 Możliwość zastosowania kanału spalinowego wykonanego z polipropylenu
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Dane techniczne TWI 35-200 TWI 45-200

Znamionowa moc wejściowa (wartość netto) kW 37,8 48,9
Moc znamionowa kW 34,9 45,1
Zużycie gazu** m3/h 3,6 4,7
Waga pustego urządzenia kg 79 79
Efektywność (wartość netto) % 103 103
Emisja tlenków azotu* mg/kWh GVC 53 53

Wydajność instalacji

Pojemność l 182 182
Maks. ustawienie temperatury °C 85 85
30 minut 	 T = 28°C l 1200 1300
60 minut 	 T = 28°C l 1700 2000
90 minut 	 T = 28°C l 2300 2700
120 minut	 T = 28°C l 2800 3400
Praca ciągła	 T = 28°C l/h 1200 1500
Czas nagrzewania 	 T = 28°C minuty 12 9
30 minut 	 T = 50°C l 560 620
60 minut 	 T = 50 °C l 870 1100
90 minut 	 T = 50 °C l 1200 1500
120 minut 	 T = 50 °C l 1500 1900
Praca ciągła 	 T = 50°C l/h 620 800
Czas nagrzewania	 T = 50°C minuty 18 14
30 minut 	 T = 70°C l 320 370
60 minut 	 T = 70°C l 540 660
90 minut 	 T = 70°C l 760 940
120 minut 	 T = 70°C l 980 1300
Praca ciągła 	 T = 70°C l/h 450 570
Czas nagrzewania	 T = 70°C minuty 23 18

Wymiary

Wysokość mm 1750 1750
Głębokość mm 870 870
Szerokość mm 780 780
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 400 400
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1655 1655
Wysokość przyłącza gazowego mm 170 170
Średnica kanału spalinowego mm 80/125 80/125

Efektywność energetyczna

Profil obciążenia XXL XXL
Efektywność energetyczna A A
Efektywność % 93 91

*	 Dane dotyczące zużycia gazu podano dla ciśnienia G20-20 mbar
**	 Zużycie gazu w temp. 15°C i pod ciśnieniem 1013,25 mbar
Wydajność instalacji określono dla maksymalnego ustawienia temperatury i zimnej wody o temperaturze 10°C

A

KONDENSACYJNE PODGRZEWACZE WODY O DUŻEJ WYDAJNOŚCI
DANE TECHNICZNE TWISTER
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Kondensacyjny podgrzewacz wody nie tylko pozwala zmniejszyć zużycie energii, ale przynosi też odczuwalne oszczędności 
finansowe. Tabela na kolejnej stronie wskazuje szacunkowe okresy zwrotu nakładów inwestycyjnych. To czas potrzebny na 
osiągnięcie oszczędności, które „zwrócą” różnicę w cenie zakupu pomiędzy urządzeniem kondensacyjnym i atmosferycznym. 
Od tego momentu eksploatacja nowego urządzenia przynosi już tylko ogromne oszczędności w porównaniu z ponoszonymi 
wcześniej kosztami. 

ZASTĄPIENIE ATMOSFERYCZNYCH PODGRZEWACZY WODY URZĄDZENIAMI KONDENSACYJNYMI
PRZYKŁADOWE INWESTYCJE

ATMOSFERYCZNY 
PODGRZEWACZ WODY

ZAMIENNIK 
KONDENSACYJNY

ŚREDNI 
OKRES ZWROTU INWESTYCJI (ROK)

ADM BFC Cyclone/Innovo 2,0
ADMR BFC Cyclone/Innovo 1,2
BT Innovo 4,3
EQ 280-380 Innovo 5,2

Dobra rada

Zastąpienie atmosferycznych podgrze-
waczy wody urządzeniami kondens
acyjnymi przynosi wiele korzyści

Uwzględniając znaczące korzyści, jakie zapewniają 
urządzenia kondensacyjne, A.O. Smith zdecydowanie  
zaleca wymianę atmosferycznych podgrzewaczy wody  
na odpowiedniki wykonane w technologii kondensacyjnej. 

Kluczem do sukcesu podczas projektowania systemu 
ogrzewania wody jest zagwarantowanie jak największej 
wydajności energetycznej. Na etapie projektowania budynku 
oraz instalacji podgrzewania wody zastosowanie oferowanych 
przez A.O. Smith wysoce efektywnych gazowych i solarnych 
podgrzewaczy wody może w znacznym stopniu ułatwić 
uzyskanie certyfikatu efektywności energetycznej. Systemy 
kondensacyjne z naszego asortymentu zostały opracowane 
z uwzględnieniem wymogów, jakie we wrześniu 2018 roku 
wprowadziła Dyrektywa Ekoprojekt, i otrzymały najwyższą 
możliwą etykietę energetyczną. 

Za pomocą kilku prostych obliczeń można zademonstrować 
tempo, w jakim zwraca się poniesione początkowo koszty. 

Inwestycja w kondensacyjny podgrzewacz wody przynosi 
natychmiastowe korzyści. 
•	 Czas zwrotu nakładów inwestycyjnych ulega istotnemu 
skróceniu dzięki wysokiej efektywności systemu. 

•	 Imponująca efektywność urządzenia gwarantuje też 
sprawne podgrzewanie wody w sposób przyjazny 
środowisku. 
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ZASTĄPIENIE ATMOSFERYCZNYCH PODGRZEWACZY WODY URZĄDZENIAMI KONDENSACYJNYMI
PRZYKŁADOWE INWESTYCJE

PRZYKŁADOWE OBLICZENIA 
Okres zwrotu inwestycji
-	 Cena BFC 60 jest mniej więcej równa ADM 80.
-	 Materiały niezbędne do wykonania odprowadzenia spalin i wyższe koszty instalacji dodatkowo podnoszą cenę początkową BFC 60, 
w wyniku czego ostatecznie jest droższy o 15% od podgrzewacza ADM 80.

-	 Przy dwóch okresach zapotrzebowania szczytowej dziennie zużycie sięga 5000 litrów wody o temperaturze 38°C. Daje to 584 MJ 
dziennie, czyli 213 GJ rocznie.

-	 Uwzględniając efektywność energetyczną na poziomie 84% utratę ciepła w stanie czuwania wynoszącą 487 W przy 80ºC,  
podgrzewacz ADM 80 zużywa 7907 m3 gazu rocznie.

-	 Uwzględniając efektywność energetyczną na poziomie 106% utratę ciepła w stanie czuwania wynoszącą 218 W  
przy 80ºC, podgrzewacz ADM 60 zużywa 6114 m3 gazu rocznie.

-	 Obliczona różnica przynosi oszczędność rzędu 1793 m3 na rok. Daje to 538 euro rocznie obliczone na podstawie średniej ceny 
gazu dla odbiorców przemysłowych w Polsce wynoszącej 0,30 euro/m3 według Eurostatu.

-	 Zakup podgrzewacza BFC 60 powinien zwrócić się po 2,4 lat.

*	 Kalkulację oparto na cenach gazu do instalacji przemysłowych (zwykle niższych). Przy wyższej cenie paliwa korzyści  
finansowe z inwestycji w nowocześniejszy system są jeszcze bardziej odczuwalne. 

Przedstawione obliczenia mają wyłącznie charakter poglądowy. Aby pomóc Ci w dobraniu właściwego rozwiązania, chętnie  
przedstawimy dokładne obliczenia oparte na wskazanych przez Ciebie wartościach. Nic nie cieszy nas bardziej niż  
pomaganie w oszczędzaniu energii. 
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Średni okres zwrotu inwestycji
Rozłóż czas zwrotu

Średni czas zwrotu inwestycji w alternatywną nagrzewnicę kondensacyjną (AMD(R), BT i EQ kontra BFC)

* Ceny gazu w przemyśle (według danych Eurostatu 2016)

ZAŁOŻENIA PRZYJĘTE DO OBLICZEŃ
-	 Dwa 60-minutowe okresy zapotrzebowania szczytowego dziennie 
(38°C) przez 365 dni w roku

-	 Długość okresu zapotrzebowania szczytowego od 30 do 180 
minut

-	 Maksymalne ustawienie temperatury 70°C
-	 Maksymalne ustawienie temperatury w urządzeniu kondens
acyjnym > maksymalne ustawienie temperatury w urządzeniu 
atmosferycznym

-	 Dopuszczalny 10% nadmiar mocy w porównaniu do urządzenia 
atmosferycznego

Przykład – zamiennik kondensacyjny dla ADM
-	 Wydajność czerpania dla podgrzewacza ADM 80 wynosi 2400 
litrów, a okres zapotrzebowania szczytowego trwa 60 minut.

-	 Dolny limit wydajności czerpania dla urządzenia kondensacyjnego 
wynosi 2160 litrów (2400 – 10%).

-	 Najbardziej wydajnym urządzeniem kondensacyjnym w tym 
przypadku jest model BFC 60 o pojemności 2260 litrów. 
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ROZWIĄZANIA SYSTEMOWE
PROJEKTOWANIE WEDŁUG KONCEPCJI TRIAS ENERGETICA
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Odpowiednio łącząc ze sobą poszczególne produkty, A.O. Smith może budować systemy podgrzewania wody oferujące 
wyższą efektywność i niższe zużycie energii. 

•	 Woda jest wstępnie podgrzewana z użyciem zmagazynowanej energii słonecznej
•	 Jeśli woda nie osiągnie wymaganej temperatury, uruchamiany jest gazowy podgrzewacz o dużej wydajności
•	 Moduł dwufunkcyjny Theta Dual Service pozwala wykorzystać jedną instalację do zasilania ogrzewania centralnego  

i podgrzewania wody z użyciem termicznej energii słonecznej
•	 Umożliwiający monitorowanie całego systemu moduł BMS można zintegrować z systemem zarządzania budynkiem

T T
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Q T

ZDALNY 
WYŚWIETLACZ BMS

Opcjonalny Opcjonalny

M

S5

Rozwiązania systemowe

Projektowanie według koncepcji 
Trias Energetica
Zasada Trias Energetica (opracowana na Uniwersytecie w Delft) jest stosowana w celu poprawienia efektyw-
ności energetycznej projektowanych przyjaznych środowisku konstrukcji. Chcąc w jak największym stopniu 
zoptymalizować wydajność swoich systemów, A.O. Smith uwzględnia w pracach rozwojowych wszystkie trzy 
elementy tego modelu. 

1	 Ograniczenie strat do minimum poprzez zmniejszenie zużycia energii w jak 
największym stopniu

2	 Całkowite wykorzystanie zrównoważonych źródeł energii  
(np. oferowanych przez A.O. Smith instalacji solarnych)

3	 Wykorzystanie paliw kopalnych w możliwie najbardziej wydajny sposób (np. 
poprzez stosowanie udoskonalonych przez A.O. Smith podgrzewaczy 
kondensacyjnych)
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Full use of sustainable 

energy resources

2

3

Efficient use of fossil fuels

Trias Energetica

Zbiorniki pośrednie
patrz str. 40 i kolejne

Kondensacyjne 
podgrzewacze wody z 

palnikiem gazowym
patrz str. 12 i kolejne

Kolektory
patrz str. 28 i kolejne
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POZNAJ ENERGIĘ ODNAWIALNĄ
PODGRZEWACZE WODY WSPÓŁPRACUJĄCE Z INSTALACJAMI SOLARNYMI 
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SOLARNY PODGRZEWACZ WODY

Widok rozstrzelony podgrzewacza SGE

Poznaj energię odnawialną

Odnawialna energia słoneczna 
Nasza linia ekologicznych produktów wykorzystujących energię słoneczną oferuje charakteryzujące się 
niezwykle wysoką efektywnością, przyjazne środowisku rozwiązania. Łącząc różne technologie w obrębie 
jednego systemu, możemy znacznie obniżyć zużycie gazu.

Maksymalna efektywność
W przypadku każdego urządzenia inteligentny system 
operacyjny można zaprogramować pod kątem indywidualnych 
preferencji i potrzeb. System ten można wykorzystać do 
osiągnięcia optymalnego wykorzystania energii słonecznej. 
Nawet gdy słońca nie ma za wiele, system osiąga wysoką 
efektywność. Solarny podgrzewacz wody SGS potrafi 
magazynować średnio o 40% więcej energii niż konwencjo-
nalna instalacja solarna.

Inteligentny sterownik
Temperaturę odczytaną przez czujniki, status pompy oraz 
osiąganą moc wyjściową można obserwować na wspólnym 
wyświetlaczu. Każdą funkcją systemu można sterować z 
poziomu tego ekranu. 

Wieloletnia eksploatacja 
Dzięki zastosowaniu opatentowanego systemu przelewowego 
mocowanego pod kolektorem słonecznym można zapobiec 
powstawaniu temperatury zastoju w nośniku wymiennika 
ciepła. Takie rozwiązanie pomaga wydłużyć okres eksploatacji 
całej instalacji.

Solarne podgrzewacze wody
Najważniejszymi modelami w naszym asortymencie 
ekologicznych rozwiązań są solarne podgrzewacze wody 
SGE i SGS o dużej wydajności. 

Solarny wymiennik ciepła SGE, idealny dla przedsiębiorstw 
średniej wielkości, gdy nie ma zbyt wiele miejsca, jest łączony 
bezpośrednio z kondensacyjnym podgrzewaczem wody. 

SGS łączy się ze zbiornikiem IT wyposażonym we wbudowany 
wymiennik ciepła. Dzięki maksymalnej pojemności 1000 litrów 
i dużej mocy zestaw ten stanowi doskonałe rozwiązanie dla 
wymagających zastosowań w przemyśle. 

Montaż
Instalację solarną można zamontować na dachu, w jego 
połaci lub na ramie przymocowanej do ściany albo płaskiego 
dachu. System jest dostarczany w postaci kompletnego 
zestawu, co ułatwia montaż. 

Kompletne rozwiązanie
Dla uzyskania maksymalnej efektywności energetycznej  
A.O. Smith zawsze zaleca wybór kompletnego rozwiązania 
systemowego. Urządzenia wytwarzające energię odnawialną 
są zintegrowane i dostarczane jako część wspólnego 
systemu. Powierzając nam zaprojektowanie i dostarczenie 
kompletnego systemu, możesz mieć pewność, że wszystkie 
elementy będą ze sobą doskonale współpracować i zapewnią 
najwyższą możliwą do osiągnięcia sprawność. Stawiając na 
nasze doświadczenie, zyskujesz partnera, który zajmie się 
wszystkim, od początku do końca. 

Pośrednie instalacje solarne
Oprócz solarnych podgrzewaczy wody o dużej wydajności 
A.O. Smith dostarcza również pośrednie instalacje solarne. 
Można je połączyć z istniejącymi nagrzewnicami wtórnymi. 
Instalacje te można zestawić nie tylko z naszymi kotłami 
gazowymi, ale też kompatybilnymi urządzeniami elektrycznymi 
z serii DRE. Więcej informacji na temat tej opcji zamieszczono 
na str. 40. 
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SGE
Wysoce wydajna instalacja solarna dostarczana w postaci 
kompletnego zestawu. Technologia kondensacyjna zastoso-
wana w modelach o mocy 44 kW i 63 kW zapewnia maksy-
malny udział energii słonecznej.  
Pracę całego systemu nadzoruje tylko jeden sterownik. 

SGS+IT
Idealne rozwiązanie dla wymagających 
zastosowań. Instalację solarną uzupeł-
nia kocioł kondensacyjny o mocy od 31 
do 122 kW oraz zbiornik o pojemności 
od 385 do 1000 litrów. W przypadku 
systemów złożonych z więcej niż 15 
kolektorów A.O. Smith może pomóc w 
zaprojektowaniu indywidualnie opraco-
wanej konfiguracji. Aby poznać szczegó-
łowe informacje, należy skontaktować się 
z naszą Grupą Wsparcia Technicznego 
(patrz str. 47). 

OPTYMALNY UDZIAŁ ENERGII SŁONECZNEJ

SGE to kompaktowy system ze zintegrowanym wymiennikiem ciepła. Niewielkie wymiary nie przeszkadzają jednak w osiąganiu znacznej 
wydajności. Kolektory są podłączone do dolnego wymiennika ciepła, co pozwala im przekazywać do zbiornika z wodą całą dostępną 
energię cieplną. W razie potrzeby górny wymiennik ciepła zapewnia dodatkowe ciepło w celu podniesienia temperatury wody. 

Podgrzewacz SGS należy obowiązkowo uzupełnić zbiornikiem IT z wbudowanym wymiennikiem ciepła. Kolektory są podłączone do 
wymiennika ciepła zabudowanego w zbiorniku IT, dzięki czemu trafia do niego cała dostępna energia cieplna. W sytuacji gdy temperatura 
wody w podgrzewaczu i w zbiorniku różni się o ponad 5°C, ciepło jest natychmiast kierowane do podgrzewacza. Gdy zachodzi taka 
potrzeba, SGS podgrzewa wodę do zadanej temperatury. 

Oba systemy zostały opracowane z myślą o zagwarantowaniu jak największego udziału energii słonecznej. Ogrzewanie gazowe urucha-
miane jest tylko wtedy, gdy potrzebna jest woda o temperaturze przekraczającej możliwości instalacji solarnej. Tym sposobem system 
ogranicza zużycie i zależność od paliw gazowych. 

PODGRZEWACZE WODY WSPÓŁPRACUJĄCE Z INSTALACJAMI SOLARNYMI
OPTYMALNY UDZIAŁ ENERGII SOLARNEJ



Dane techniczne SGE 40 SGE 60

Znamionowa moc wejściowa (wartość netto) kW 40,0 57,0
Moc znamionowa kW 42,8 60,4
Zużycie gazu** m3/h 4,2 6,0
Waga pustego urządzenia kg 245 245
Efektywność (wartość netto) % 107 106
Emisja tlenków azotu* mg/kWh GVC 29 31

Wydajność instalacji

Pojemność l 370 370
Maks. ustawienie temperatury °C 80 80
Temp.zadana = 65°C/Wodazimna = 10°C
30 minut	 T = 28°C l 810 1100
60 minut	 T = 28°C l 1500 2000
90 minut	 T = 28°C l 2200 3000
120 minut	 T = 28°C l 2800 3900
Praca ciągła	 T = 28°C l/h 1400 1900
Czas nagrzewania	 T = 28°C minuty 9 7
30 minut	 T = 50 °C l 400 530
60 minut	 T = 50 °C l 760 1100
90 minut	 T = 50 °C l 1200 1600
120 minut	 T = 50 °C l 1500 2100
Praca ciągła	 T = 50 °C l/h 740 1100
Czas nagrzewania	 T = 50°C minuty 17 12
Temp.zadana = 80 °C/Wodazimna = 10°C
30 minut	 T = 70°C l 280 380
60 minut	 T = 70°C l 540 750
90 minut	 T = 70°C l 800 1200
120 minut	 T = 70°C l 1100 1500
Praca ciągła	 T = 70°C l/h 530 750
Czas nagrzewania	 T = 70°C minuty 23 16

Wymiary

Wysokość mm 2055 2055
Głębokość mm 925 925
Szerokość mm 850 850
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 185 185
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 2055 2055
Wysokość przyłącza gazowego mm 1945 1945
Średnica kanału spalinowego mm 100/150 100/150
Otwór inspekcyjny mm 95 x 70 95 x 70

Efektywność energetyczna

Profil obciążenia XXL XXL
Efektywność energetyczna A A
Efektywność % 89 91

*	 Dane dotyczące zużycia gazu podano dla ciśnienia G20-20 mbar
**	 Zużycie gazu w temp. 15°C i pod ciśnieniem 1013,25 mbar

SGE
Kondensacyjny solarny podgrzewacz wody o dużej wydajności z całkowicie 
zamkniętą komorą spalania (107% netto)
Moc znamionowa
Odprowadzanie gazów spalinowych

42,8-60,4 kW
B23, C13, C33, C43, C53, C63

	 Całkowicie zintegrowany, inteligentny sterownik instalacji solarnej zapewnia maksymalny udział energii  
słonecznej i komfort cieplny
	 Automatyczny system spalania mieszanki gazowo-powietrznej z pełną modulacją palnika
	 Niskoobsługowe anody inercyjne
	 Bardzo cicha praca
	 Jeden układ sterowania i wyświetlacz dla wszystkich funkcji systemu
	 Łatwa diagnostyka usterek i sterowany komputerowo cyfrowy programator tygodniowy
	 Możliwość zaprogramowania cyklu usuwania bakterii z rodzaju Legionella
	 Niewielkie wymiary dzięki pełnemu zabudowaniu solarnego wymiennika ciepła
	 Zmienne ustawienia temperatury wody w zakresie od 40°C do 80°C przy użyciu programatora tygodniowego

A++
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PODGRZEWACZE WODY WSPÓŁPRACUJĄCE Z INSTALACJAMI SOLARNYMI
DANE TECHNICZNE SGE



SGS
Kondensacyjny solarny podgrzewacz wody o dużej wydajności (109% netto)
Moc znamionowa
Odprowadzanie gazów spalinowych

31,0-121,8 kW
B23, C13, C33, C43, C53, C63

	 Całkowicie zintegrowany, inteligentny sterownik instalacji solarnej zapewnia maksymalny udział  
energii słonecznej i komfort cieplny
	 Automatyczny system spalania mieszanki gazowo-powietrznej z pełną modulacją palnika
	 Wyposażone w niskoobsługowe anody inercyjne
	 Bardzo cicha praca
	 Jeden układ sterowania i wyświetlacz dla wszystkich funkcji systemu
	 Łatwa diagnostyka usterek i sterowany komputerowo cyfrowy programator tygodniowy
	 Możliwość zaprogramowania cyklu usuwania bakterii z rodzaju Legionella
	 Jeden układ sterowania i wyświetlacz dla wszystkich funkcji systemu
	 Kompatybilny ze zbiornikiem IT o pojemności od 300 do 1000 litrów
	 Zmienne ustawienia temperatury wody w zakresie od 40°C do 80°C przy użyciu programatora tygodniowego
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A+++

Dane techniczne SGS 28 SGS 30 SGS 50 SGS 60 SGS 80 SGS 100 SGS 120

Znamionowa moc wejściowa (wartość netto) kW 29,0 30,0 47,0 57,0 78,0 92,5 116,0
Moc znamionowa kW 31,0 32,7 50,3 60,4 84,2 98,1 121,8
Zużycie gazu** m3/h 3,1 3,2 5,0 6,0 8,3 10,1 12,3
Waga pustego urządzenia kg 196 239 239 239 405 405 405
Efektywność (wartość netto) % 107 109 107 106 108 106 105
Emisja tlenków azotu* mg/kWh GVC 25 32 36 37 34 34 37

Wydajność instalacji

Pojemność l 217 368 368 368 480 480 480
Maks. ustawienie temperatury °C 80 80 80 80 80 80 80
Temp.zadana = 65°C/Wodazimna = 10°C
30 minut	 T = 28°C l 650 820 1200 1300 1700 1900 2200
60 minut	 T = 28°C l 1200 1400 1900 2200 3000 3500 4100
90 minut	 T = 28°C l 1700 1900 2700 3200 4300 5000 6000
120 minut	 T = 28°C l 2100 2400 3500 4100 5600 6600 7800
Praca ciągła	 T = 28°C l/h 960 1100 1600 1900 2600 3100 3800
Czas nagrzewania	 T = 28°C minuty 14 22 14 12 11 9 8
30 minut	 T = 50 °C l 310 350 520 610 780 910 1100
60 minut	 T = 50 °C l 570 640 950 1200 1600 1800 2200
90 minut	 T = 50 °C l 840 920 1400 1700 2300 2700 3200
120 minut	 T = 50 °C l 1200 1200 1900 2200 3000 3600 4300
Praca ciągła	 T = 50 °C l/h 540 570 870 1100 1500 1800 2100
Czas nagrzewania	 T = 50°C minuty 24 39 26 21 20 17 14
Temp.zadana = 80 °C/Wodazimna = 10°C
30 minut	 T = 70°C l 210 240 370 440 540 640 760
60 minut	 T = 70°C l 400 440 670 810 1100 1300 1600
90 minut	 T = 70°C l 600 640 980 1200 1600 1900 2300
120 minut	 T = 70°C l 790 840 1300 1600 2100 2500 3000
Praca ciągła	 T = 70°C l/h 390 410 620 750 1100 1300 1500
Czas nagrzewania	 T = 70°C minuty 34 55 36 30 28 23 19

Wymiary

Wysokość mm 1485 2015 2015 2015 2060 2060 2060
Głębokość mm 925 925 925 925 1000 1000 1000
Szerokość mm 850 850 850 850 900 900 900
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 265 255 255 255 225 225 225
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1485 2015 2015 2015 2060 2060 2060
Wysokość przyłącza gazowego mm 1380 1910 1910 1910 1855 1855 1855
Średnica kanału spalinowego mm 100/150 100/150 100/150 100/150 130/200 130/200 130/200
Otwór inspekcyjny mm 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70 95 x 70

Efektywność energetyczna

Profil obciążenia XXL XXL XXL XXL 3XL 3XL 3XL
Efektywność energetyczna A A A A - - -
Efektywność % 90 90 90 90 93 92 92

*	 Dane dotyczące zużycia gazu podano dla ciśnienia G20-20 mbar
**	 Zużycie gazu w temp. 15°C i pod ciśnieniem 1013,25 mbar
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IT
Pośredni podgrzewacz wody o szerokich zastosowaniach
Moc znamionowa 46-145 kW

	 Pojemność 300 do 1007 litrów
	 Pojedynczy separacyjny, spiralny wymiennik ciepła 
	 Powłoka szklana PermaGlas Ultra Coat w standardowym modelu IT
	 Izolowana podstawa pierścieniowa ułatwiająca montaż 
	 Izolowany otwór inspekcyjny umożliwiający dokładną konserwację
	 Wymienna anoda
	 Zdejmowana osłona izolacyjna jako element wyposażenia standardowego
	 Opcje:

	 - Elastyczna anoda do montażu w ciasnych pomieszczeniach
	 - Zawory temperaturowy i ciśnieniowy ze sprężyną ze stali nierdzewnej ustawione na temperaturę 99°C i maksymalne ciśnienie wody 10 bar
	 - Analogowy wskaźnik temperatury (0-120°C)

Dane techniczne IT 300 IT 400 IT 500 IT 600 IT 750 IT 1000

Moc cewki kW 46 78 100 104 112 145
Powierzchnia cewki m2 1,40 2,45 3,11 3,45 3,72 4,82
Moc cewki l 8,8 14,8 18,8 29,3 31,6 40,9
Przepustowość cewki (80-60°C) l/h 1900 3354 4300 4472 4816 6235
Spadek ciśnienia na cewce mbar 80 244 489 104 128 259
Maks. ciśnienie robocze zbiornika kPa (bar) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10)
Maks. ciśnienie robocze cewki kPa (bar) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16)
Maks. temperatura robocza zbiornika °C 95 95 95 95 95 95
Maks. temperatura robocza cewki °C 160 110 110 110 110 110
Anody - 1 1 1 1 1 1
Waga pustego urządzenia kg 125 139 180 241 254 336

Wydajność instalacji

Pojemność l 300 385 473 643 725 1007
30 minut 	 T = 28°C l 1236 1848 2328 2723 2998 4018
60 minut	 T = 28°C l 1942 3046 3864 4321 4718 6245
90 minut 	 T = 28°C l 2649 4244 5400 5918 6438 8472
120 minut 	 T = 28°C l 3355 5442 6935 7515 8158 10699
Praca ciągła 	 T = 28°C l/h 1413 2396 3071 3194 3440 4454
Czas nagrzewania 	 T = 28°C minuty 13 10 9 12 13 14
30 minut 	 T = 50°C l 692 1035 1304 1525 1679 2250
60 minut 	 T = 50 °C l 1088 1706 2164 2420 2642 3497
90 minut 	 T = 50 °C l 1483 2377 3024 3314 3605  4744
120 minut 	 T = 50 °C l 1879 3047 3884 4208 4569 5991
Praca ciągła 	 T = 50°C l/h 791 1342 1720 1789 1926 2494
Czas nagrzewania 	 T = 50 °C minuty 23 17 16 22 23 24
30 minut 	 T = 70°C l 494 739 931 1089 1199 1607
60 minut 	 T = 70°C l 777 1218 1546 1728 1887 2498
90 minut 	 T = 70°C l 1059 1698 2160 2367 2575 3389
120 minut 	 T = 70°C l 1342 2177 2774 3006 3263 4279
Praca ciągła 	 T = 70°C l/h 565 958 1229 1278 1376 1781
Czas nagrzewania 	 T = 70°C minuty 32 24 23 30 32 34

Wymiary

Wysokość (z pokrywą) mm 1650 1710 2045 1840 2035 2005
Średnica (z izolacją) mm 750 740 760 910 930 1100
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 110 70 70 85 85 95
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1460 1655 1995 1805 2000 1965
Wysokość otworu inspekcyjnego mm 280 330 330 420 420 450

Efektywność energetyczna

Efektywność energetyczna - C C C - - -
Strata w stanie czuwania S 92 100 104 126 126 140

Wydajność czerpania obliczono dla temp. zadanej = 80°C i wody zimnej = 10°C

PODGRZEWACZE WODY WSPÓŁPRACUJĄCE Z INSTALACJAMI SOLARNYMI
DANE TECHNICZNE IT



KOLEKTORY Z SYSTEMEM PRZELEWOWYM

KOLEKTORY BEZ SYSTEMU PRZELEWOWEGO

	 1 rząd	 	 1 rząd	 2 rzędy	 	 2 rzędy
	 SPBO		  SPBI	 SPBO		  SPBI	 SPFR	 SPWL

	 1 rząd		  1 rząd	 2 rzędy		  2 rzędy
	 SPBO		  SPBI	 SPBO		  SPBI	 SPFR	 SPWL

SPECYFIKACJA

Rodzaj kolektora Szerokość Wysokość Grubość Waga Pojemność

miedź/miedź
Kolektor pionowy 116,7 cm 206,7 cm 11 cm 44 kg 2,2 l
Kolektor poziomy 206,7 cm 116,7 cm 11 cm 44 kg 2,2 l

miedź/
aluminium

Kolektor pionowy 116,7 cm 206,7 cm 11 cm 43 kg 2,2 l
Kolektor poziomy 206,7 cm 116,7 cm 11 cm 43 kg 2,2 l
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PODGRZEWACZE WODY WSPÓŁPRACUJĄCE Z INSTALACJAMI SOLARNYMI
CZĘŚCI

KOLEKTOR SŁONECZNY + SYSTEM PRZELEWOWY

	 Zgodny z normą EN12975-2-2006 i certyfikatem jakości Solar Keymark
	 Odporność termiczna do 200°C
	 Opcje montażowe: na dachu (SPBO), w połaci dachu (SPBI), na ramie na dachu płaskim (SPFR), na ramie na ścianie (SPWL)
	 Prosty montaż nawet w przypadku instalacji z kilkoma panelami 
	 System jest dostarczany wraz ze wszystkimi elementami niezbędnymi do montażu. Cały zestaw jest dostępny pod jednym numerem katalogowym
	 Opatentowany system przelewowy zapobiegający powstawaniu temperatury zastoju dostępny jest jako element opcjonalny
	 Zestawy dostępne w dwóch wariantach: z absorberem i meandrem miedzianym lub miedzianym absorberem i aluminiowym meandrem
	 Zestaw może składać się maksymalnie z 15 kolektorów. Aby uzyskać informacji na temat większych zestawów, należy skontaktować się z Grupą Wsparcia Technicznego (patrz str. 47)

N
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Termiczna energia słoneczna

Kolektory słoneczne
Efektywność energetyczna i przyjazne środowisku innowacje stanowią sedno naszego asortymentu produk-
tów do wytwarzania energii odnawialnej. Naszymi flagowymi produktami w tej kategorii są kolektory słonecz-
ne. Kolektory słoneczne A.O. Smith wykorzystują w swojej konstrukcji pełnopłytowy absorber z nieszkodliwą 
dla środowiska powłoką próżniową. Powłoka zabezpiecza kolektor i gwarantuje jego trwałość. Solidna rama 
chroni elementy systemu przed brudem i wilgocią, które mogłyby negatywnie wpłynąć na sprawność układu. 
Zamknięte w aluminiowej obudowie kolektory słoneczne opracowano z myślą o eksploatacji w dowolnych 
warunkach. 

Przelew
Aby ograniczyć nadmierne nagrzewanie wody i zwiększyć 
żywotność kolektora, warto zainwestować w opcjonalny 
moduł systemu przelewowego. Moduł ten instalowany jest 
bezpośrednio pod kolektorami w celu zmniejszenia 
wymaganej przepustowości pompy. Zastosowanie tego 
rozwiązania pozwala też ograniczyć zużycie energii w pełni 
modulowanej pompy solarnej do absolutnego minimum.  

Możliwości montażu
Nasze kolektory dostępne są w 4 wariantach montażowych: 
przeznaczone do montażu na dachu, do montażu w połaci 
dachu spadzistego, do montażu na ramie na ścianie (tylko 
poziomo) lub do montażu na dachu płaskim (poziomo lub 
pionowo). Dobór zestawu montowanego do ramy mocowa-
nej na ścianie lub płaskim dachu zależy od kąta wychylenia 
kolektorów. W zależności od wymagań konstrukcyjnych 
ramy do montażu na płaskim dachu można zamówić i 
zastosować bez bloków betonowych. Każdy z zestawów 
może zostać rozbudowany o system przepływowy. Kolektory 
słoneczne są dostarczane wraz z narzędziami i wszystkimi 
elementami niezbędnymi do ich montażu. Bez względu na 
Twoje oczekiwania i potrzeby, pomożemy Ci zbudować 
idealną instalację solarną. 

Rozwiązania na miarę
Dzięki szerokiej ofercie zestawów kolektorów A.O. Smith 
może opracować „szyte” na miarę rozwiązania dopasowane 
do wymaganej przepustowości instalacji CWU. 

Certyfikaty
Wszystkie kolektory A.O. Smith spełniają najwyższe 
standardy konstrukcyjne i posiadają certyfikat jakości Solar 
Keymark. 
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POŚREDNIA INSTALACJA SOLARNA
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Termiczna energia słoneczna

Pośrednia instalacja solarna 
Pośrednie instalacje solarne wykorzystują energię słoneczną jako dodatkowe zasilanie podgrzewacza wody. 
Systemy te składają się ze zbiornika podłączonego do kotła ogrzewania centralnego, podgrzewacza wody 
(elektrycznego, gazowego lub olejowego) lub kotła typu kombi. Uzupełniając system o elementy instalacji 
solarnej, można w odczuwalny sposób ograniczyć jego zapotrzebowanie energetyczne. Oba modele, IT oraz 
ITS, mogą zostać zabudowane w takim systemie, który dostępny jest również z opcjonalną funkcją przelewu. 

Wymiana ciepła
W przypadku modeli IT oraz ITS ciepło przekazywane jest do 
podgrzewacza wody za pośrednictwem wymiennika ciepła. 
Model ITS jest wyposażony w dwa wymienniki ciepła, dzięki 
czemu kocioł ogrzewania centralnego, podgrzewacz wody 
lub kocioł typu kombi może kierować ciepło z powrotem do 
podgrzewacza ITS. Zapewnia to wysoki komfort cieplny. 

Sterownik
Pracą pośredniego solarnego podgrzewacza wody steruje 
moduł zestawu pompowego. Pompa uruchamia się 
odpowiednio do odczytu temperatury wody w kolektorze i 
zbiorniku. Temperaturę i prędkość pompy można obserwo-
wać na wyświetlaczu. Taki układ sterowania stanowi 
wyposażenie standardowe. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Budowa systemu

Zestaw pompowy należy dobrać odpowiednio do liczby 
kolektorów oraz długości instalacji rurowej. A.O. Smith 
posiada w ofercie pełen wybór standardowych i dużych 
zestawów pompowych. W zależności od konfiguracji 
systemu pompy można wyposażyć w innowacyjną funkcję 
przelewu. Poprzez zapobieganie powstawaniu temperatur 
zastoju to pomysłowe rozwiązanie pozwala wydłużyć 
żywotność całej instalacji. 

Aby pomóc w wyborze idealnej pośredniej instalacji solarnej, 
na kolejnych stronach przedstawiamy parę możliwych 
konfiguracji, zarówno z funkcją przelewu, jak i bez niej. 

Nie ma gazu, ale jest instalacja fotowoltaiczna?
Gdy budynek nie ma dostępu do gazu, jedynym źródłem 
zasilania pozostaje elektryczność. A.O. Smith oferuje szeroki 
asortyment elektrycznych podgrzewaczy wody kompaty-
bilnych z naszymi instalacjami solarnymi. Jeśli energię 
elektryczną mogą dostarczać panele fotowoltaiczne, 
możliwe jest stworzenie praktycznego i przyjaznego 
środowisku rozwiązania

w postaci pośredniej instalacji solarnej złożonej z podgrzewacza wody, zbiornika IT i kolektorów słonecznych.
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ZBIORNIKI I PŁYTOWE WYMIENNIKI CIEPŁA
POŚREDNIE PODGRZEWACZE WODY
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WYMIENNIK CIEPŁA

Spiralne wymienniki ciepła stosowane 
w zbiornikach ITS.

Zbiorniki i płytowe wymienniki ciepła

Pośrednie podgrzewacze wody
Oprócz podgrzewaczy wody różnej wielkości A.O. Smith oferuje także szeroki wybór zbiorników. Znajdujące 
się w naszym asortymencie zbiorniki, dostępne w wariantach ze zintegrowanymi wymiennikami ciepła lub 
bez, są produkowane w wielu różnych rozmiarach, od 300 do 1000 litrów. Zbiorniki bez wymienników ciepła 
oznaczone są literami ST. Oznaczenie IT stosujemy w odniesieniu do zbiorników z pojedynczym wymiennikiem 
ciepła, natomiast oznaczenie ITS znajduje się na modelach z dwoma wymiennikami. Zbiorniki te można 
eksploatować w połączeniu z solarnym podgrzewaczem wody lub urządzeniem A.O. Smith z palnikiem 
gazowym. 

Zbiornik bez wymiennika ciepła (ST)
Zbiornik ST magazynuje zapas ciepłej wody, dzięki czemu 
zwiększa się wydajność całej instalacji. Ma to ogromne 
znaczenie w przypadku zastosowań, w których występuje 
duże, choć krótkotrwałe, zapotrzebowanie na ciepłą wodę 
(zrzut). 

Zbiornik z jednym lub dwoma wymiennikami ciepła (IT i ITS)
A.O. Smith produkuje zbiorniki o pojemności od 300 do 1000 
litrów, z jednym lub dwoma zintegrowanymi wymiennikami 
ciepła. Wyposażone w pojedynczy wymiennik ciepła zbiorniki 
IT mogą posłużyć między innymi do przenoszenia ciepła 
wygenerowanego przez instalację solarną. 
Zbiorniki ITS z dwoma wymiennikami ciepła można połączyć 
w celu otrzymania drugiego podgrzewacza wody, tworząc w 
ten sposób system z nagrzewnicą wtórną. 

Dla ułatwienia czynności konserwacyjnych wszystkie  
zbiorniki i pośrednie podgrzewacze wody wyposażone są w 
otwory inspekcyjne. Dzięki takiemu rozwiązaniu kompletna 
konserwacja strony wodnej urządzenia odbywa się łatwiej  
i sprawniej. 

Płytowe wymienniki ciepła (PHE)
A.O. Smith oferuje szeroki wybór płytowych wymienników 
ciepła z podwójną separacją. Dzięki wysokiej wyjściowej mocy 
cieplnej wymienniki te doskonale sprawdzają w instalacjach 
CWU. Płytowe wymienniki ciepła występują w mocach od 50 
kW do 275 kW. Opcjonalnie dostępne są pokrywy izolacyjne 
minimalizujące utratę ciepła. 



ZASTOSOWANIA

Oferowane przez nas systemy pośrednie odpowiadają różnym potrzebom w zakresie mocy i wydajności. Ta uniwersalność umożliwia 
zastosowanie systemów w kilku różnych konfiguracjach.  
1.	 Zbiornik z solarnym podgrzewaczem wody
2.	 Zbiornik z ogrzewaniem centralnym i płytowym wymiennikiem ciepła
3.	 Zbiornik z podgrzewaczem wody z palnikiem gazowym
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ZBIORNIK Z SOLARNYM PODGRZEWACZEM WODY

Zbiorniki IT oraz ITS można eksploatować w połączeniu z solarnym podgrzewaczem wody. Można je również zastosować w celu  
uzupełnienia istniejącej instalacji grzewczej o moduł solarny. 

POŚREDNIE PODGRZEWACZE WODY 
ZASTOSOWANIA – WARIANTY



ZBIORNIK Z PŁYTOWYM WYMIENNIKIEM CIEPŁA

Dzięki podłączeniu zbiornika do instalacji centralnego ogrzewania, zwiększeniu ulega pojemność kotła CO, co pozwala usprawnić proces 
podgrzewania wody. Dzięki pełnemu wykorzystaniu możliwości układu ogrzewania centralnego ciepła woda jest dostarczana przy zaledwie 
ułamku normalnego zapotrzebowania energetycznego.

Strona 35

ZBIORNIK Z PODGRZEWACZEM WODY Z PALNIKIEM GAZOWYM

Zbiorniki można również dołączyć do urządzeń z palnikiem gazowym. W takim układzie zbiorniki służą do magazynowania nadmiaru ciepłej 
wody w okresach szczytowego zapotrzebowania. System można dostosować do obsługi większego zapotrzebowania na wodę, montując 
kilka zbiorników.  

POŚREDNIE PODGRZEWACZE WODY
ZASTOSOWANIA – WARIANTY
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IT
Pośredni podgrzewacz wody o szerokich zastosowaniach
Moc znamionowa 46-145 kW

	 Pojemność 300 do 1000 litrów
	 Pojedynczy separacyjny, spiralny wymiennik ciepła 
	 Powłoka szklana PermaGlas Ultra Coat w standardowym modelu IT
	 Izolowana podstawa pierścieniowa ułatwiająca montaż 
	 Izolowany otwór inspekcyjny umożliwiający dokładną konserwację
	 Wymienna anoda
	 Zdejmowana osłona izolacyjna jako element wyposażenia standardowego
	 Opcje:

	 - Elastyczna anoda do montażu w ciasnych pomieszczeniach
	 - Zawory temperaturowy i ciśnieniowy ze sprężyną ze stali nierdzewnej ustawione na temperaturę 99°C i maksymalne ciśnienie wody 10 bar
	 - Analogowy wskaźnik temperatury (0-120°C)

Dane techniczne IT 300 IT 400 IT 500 IT 600 IT 750 IT 1000

Moc cewki kW 46 78 100 104 112 145
Powierzchnia cewki m2 1,40 2,45 3,11 3,45 3,72 4,82
Moc cewki l 8,8 14,8 18,8 29,3 31,6 40,9
Przepustowość cewki (80-60°C) l/h 1900 3354 4300 4472 4816 6235
Spadek ciśnienia na cewce mbar 80 244 489 104 128 259
Maks. ciśnienie robocze zbiornika kPa (bar) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10)
Maks. ciśnienie robocze cewki kPa (bar) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16)
Maks. temperatura robocza zbiornika °C 95 95 95 95 95 95
Maks. temperatura robocza cewki °C 160 110 110 110 110 110
Anody - 1 1 1 1 1 1
Waga pustego urządzenia kg 125 139 180 241 254 336

Wydajność instalacji

Pojemność l 300 385 473 643 725 1007
30 minut 	 T = 28°C l 1236 1848 2328 2723 2998 4018
60 minut	 T = 28°C l 1942 3046 3864 4321 4718 6245
90 minut 	 T = 28°C l 2649 4244 5400 5918 6438 8472
120 minut 	 T = 28°C l 3355 5442 6935 7515 8158 10699
Praca ciągła 	 T = 28°C l/h 1413 2396 3071 3194 3440 4454
Czas nagrzewania 	 T = 28°C minuty 13 10 9 12 13 14
30 minut 	 T = 50°C l 692 1035 1304 1525 1679 2250
60 minut 	 T = 50 °C l 1088 1706 2164 2420 2642 3497
90 minut 	 T = 50 °C l 1483 2377 3024 3314 3605  4744
120 minut 	 T = 50 °C l 1879 3047 3884 4208 4569 5991
Praca ciągła 	 T = 50°C l/h 791 1342 1720 1789 1926 2494
Czas nagrzewania 	 T = 50 °C minuty 23 17 16 22 23 24
30 minut 	 T = 70°C l 494 739 931 1089 1199 1607
60 minut 	 T = 70°C l 777 1218 1546 1728 1887 2498
90 minut 	 T = 70°C l 1059 1698 2160 2367 2575 3389
120 minut 	 T = 70°C l 1342 2177 2774 3006 3263 4279
Praca ciągła 	 T = 70°C l/h 565 958 1229 1278 1376 1781
Czas nagrzewania 	 T = 70°C minuty 32 24 23 30 32 34

Wymiary

Wysokość (z pokrywą) mm 1650 1710 2045 1840 2035 2005
Średnica (z izolacją) mm 750 740 760 910 930 1100
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 110 70 70 85 85 95
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1460 1655 1995 1805 2000 1965
Wysokość otworu inspekcyjnego mm 280 330 330 420 420 450

Efektywność energetyczna

Efektywność energetyczna - C C C - - -
Strata w stanie czuwania S 92 100 104 126 126 146

Wydajność czerpania obliczono dla temp. zadanej = 80°C i wody zimnej = 10°C

POŚREDNIE PODGRZEWACZE WODY 
DANE TECHNICZNE IT
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Dane techniczne ITS 300 ITS 400 ITS 500 ITS 600 ITS 750 ITS 1000

Moc cewki kW

kolektor

46 52 68 72 80 87
Powierzchnia cewki m2 1,40 1,64 2,13 2,39 2,66 2,89
Moc cewki l 8,8 9,9 12,8 20,3 22,6 24,6
Przepustowość cewki (80-60°C) l/h 1900 2236 2924 3096 3440 3741
Spadek ciśnienia na cewce mbar 80 78 166 37 50 61
Moc wyjściowa cewki kW

C
H

27 37 42 40 56 58
Powierzchnia cewki m2 1,00 1,15 1,31 1,33 1,86 1,93
Moc cewki l 6,3 6,9 7,9 11,3 15,8 16,4
Przepustowość cewki (80-60°C) l/h 1100 1591 1806 1720 2408 2494
Spadek ciśnienia na cewce mbar 40 30 43 7 18 20
Maks. ciśnienie robocze zbiornika kPa (bar) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10)
Maks. ciśnienie robocze cewki kPa (bar) 2500(25) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16) 1600(16)
Maks. temperatura robocza zbiornika °C 95 95 95 95 95 95
Maks. temperatura robocza cewki °C 160 110 110 110 110 110
Anody - 1 1 1 1 1 1
Waga pustego urządzenia kg 156 145 196 246 262 340

Wydajność instalacji

Pojemność l 300 382 470 641 718 1007
30 minut 	 T = 28°C l 1608 1994 2460 2830 3316 4018
60 minut	 T = 28°C l 2727 3361 4150 4550 5404 6245
90 minut 	 T = 28°C l 3847 4728 5839 6270 7493 8472
120 minut 	 T = 28°C l 4966 6095 7528 7990 9582 10699
Praca ciągła 	 T = 28°C l/h 2239 2734 3379 3440 4177 4454
Czas nagrzewania 	 T = 28°C minuty 8 8 8 11 10 14
30 minut 	 T = 50°C l 900 1117 1378 1585 1857 2250
60 minut 	 T = 50 °C l 1527 1882 2324 2548 3026 3497
90 minut 	 T = 50 °C l 2154 2648 3270 3511 4196 4744
120 minut 	 T = 50 °C l 2781 3413 4216 4474 5366 5991
Praca ciągła 	 T = 50°C l/h 1254 1531 1892 1926 2339 2494
Czas nagrzewania 	 T = 50 °C minuty 14 15 15 20 18 24
30 minut 	 T = 70°C l 643 798 984 1132 1326 1607
60 minut 	 T = 70°C l 1091 1344 1660 1820 2162 2498
90 minut 	 T = 70°C l 1539 1891 2336 2508 2997 3389
120 minut 	 T = 70°C l 1986 2438 3011 3196 3833 4279
Praca ciągła 	 T = 70°C l/h 896 1093 1351 1376 1671 1781
Czas nagrzewania 	 T = 70°C minuty 20 21 21 28 26 34

Wymiary

Wysokość (z pokrywą) mm 1650 1710 2045 1840 2035 2005
Średnica (z izolacją) mm 750 740 760 910 930 1100
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 110 70 70 85 85 95
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1460 1655 1995 1805 2000 1965
Wysokość otworu inspekcyjnego mm 280 330 330 420 420 450

Efektywność energetyczna

Efektywność energetyczna - C C C - - -
Strata w stanie czuwania S 92 100 104 126 126 146

Wydajność czerpania obliczono dla temp. zadanej = 80°C i wody zimnej = 10°C oraz obu wymienników ciepła (co nie zawsze jest możliwe w praktyce)

ITS
Dwucewkowy pośredni podgrzewacz wody o szerokim zastosowaniu
Moc znamionowa 46-87 kW (dolna cewka)/27-58 kW (górna cewka)

	 Pojemność 300 do 1007 litrów
	 Jednościenne spiralne wymienniki ciepła 
	 Powłoka szklana PermaGlas Ultra Coat w standardowym modelu ITS
	 Izolowana podstawa pierścieniowa ułatwiająca montaż 
	 Izolowany otwór inspekcyjny umożliwiający dokładną konserwację
	 Wymienna anoda
	 Zdejmowana osłona izolacyjna jako element wyposażenia standardowego
	 Opcje:

	 - Elastyczna anoda do montażu w ciasnych pomieszczeniach
	 - Zawory temperaturowy i ciśnieniowy ze sprężyną ze stali nierdzewnej ustawione na temperaturę 99°C i maksymalne ciśnienie wody 10 bar
	 - Analogowy wskaźnik temperatury (0-120°C)

POŚREDNIE PODGRZEWACZE WODY
DANE TECHNICZNE ITS
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Dane techniczne ST 300 ST 400 ST 500 ST 600 ST 750 ST 1000

Maks. ciśnienie robocze zbiornika kPa (bar) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10) 1000(10)
Maks. temperatura robocza zbiornika °C 95 95 95 95 95 95
Liczba anod - 1 1 1 1 1 1
Waga pustego urządzenia kg 106 99 131 179 201 262

Wydajność instalacji

Pojemność l 300 405 499 678 763 1055

Wymiary

Wysokość (z pokrywą) mm 1650 1710 2045 1840 2035 2005
Średnica (z izolacją) mm 750 710 760 910 930 1100
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 110 70 70 85 85 95
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1460 1655 1995 1805 2000 1965
Wysokość otworu inspekcyjnego mm 280 410 410 500 500 535

Efektywność energetyczna

Efektywność energetyczna - C C C - - -
Strata w stanie czuwania S 92 100 104 126 126 146

ST
Zbiornik

	 Pojemność 300 do 1055 litrów
	 Powłoka szklana PermaGlas Ultra Coat w standardowym modelu ST
	 Zdejmowana osłona izolacyjna jako element wyposażenia standardowego
	 Izolowany otwór inspekcyjny ułatwiający konserwację
	 Wymienna anoda
	 Opcje:

	 - Elastyczna anoda do montażu w ciasnych pomieszczeniach
	 - Zawory temperaturowy i ciśnieniowy ze sprężyną ze stali nierdzewnej ustawione na temperaturę 99°C i maksymalne ciśnienie wody 10 bar
	 - Analogowy wskaźnik temperatury (0-120°C)

POŚREDNIE PODGRZEWACZE WODY 
DANE TECHNICZNE ST
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GOSPODARSTWA DOMOWE

PRZEMYSŁ

WYKSZTAŁCENIE

OBIEKTY REKREACYJNE I HOTELARSKIE 

OBIEKTY SPORTOWE

MEDYCYNA I ZDROWIE

TERMICZNA ENERGIA SŁONECZNA
ZASTOSOWANIA
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WYSOKA MOC 
ELEKTRYCZNE PODGRZEWACZE WODY
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Wysoka moc

Elektryczne podgrzewacze wody 
Gdy budynek nie ma dostępu do gazociągu lub gdy wymagana jest jak najprostsza instalacja, A.O. Smith 
może zaoferować szeroki wybór elektrycznych podgrzewaczy wody. Wyróżniają się wysoką mocą oraz 
kompaktowymi wymiarami i dostępne są w wariantach o pojemności od 115 do 300 litrów. Sprawdzą się  
w obiektach mieszkalnych, komercyjnych lub przemysłowych. 

Napięcie
Asortyment elektrycznych podgrzewaczy wody A.O. Smith 
obejmuje urządzenia różnej wielkości, od modeli przeznaczo-
nych dla budynków mieszkalnych i niewielkich obiektów 
przemysłowych (1-fazowe, 230 V), po modele opracowane  
z myślą o zastosowaniu w dużych zakładach przemysłowych 
o znacznym zapotrzebowaniu na ciepłą wodę (3-fazowe,  
400 V). 

Sterowanie
Wszystkie modele elektrycznych podgrzewaczy wody 
wyposażone są w trwałe, wymienne elementy grzewcze 
wykonane ze stali niklowo-chromowej incoloy. Za sterowanie 
pracą urządzenia odpowiada termostat sterujący, termostat 
bezpieczeństwa oraz przycisk resetowania.

Niezawodność
Oferowane przez nas elektryczne podgrzewacze wody są 
proste w obsłudze i zaprojektowane z myślą o wieloletniej 
eksploatacji. Niesamowicie łatwy montaż pozwala umieścić je 
w niemal dowolnym miejscu. Właśnie dzięki tej uniwersalności 
często okazują się najlepszym wyborem. Wszystkie kolektory 
A.O. Smith, tak jak każdy inny produkt z naszego asortymentu, 
spełniają wymagania oznakowania CE.

DRE – ELEKTRYCZNY 
PODGRZEWACZ WODY

Podłączenie i jednostka 
sterująca 



DRE
Trzyfazowy elektryczny podgrzewacz wody. Głównie do zastosowań  
komercyjnych 
Moc 9,0-54,0 kW

	 Pojemność 200 do 300 litrów
	 3-9 elementów grzewczych ze stali niklowo-chromowej incoloy o maks. mocy 54 kW
	 Każdy element działa pod nadzorem termostatu sterującego (regulowanego w zakresie 49-82°C)  
i termostatu bezpieczeństwa z ręcznym przyciskiem resetowania
	 Kaskadowe sterowanie elementami grzewczymi dla równomiernego i sprawnie reagującego  
na zmianę parametrów ogrzewania
	 Wszystkie elementy grzewcze i termostaty zostały zabezpieczone bezpiecznikami
	 Powłoka szklana PermaGlas Ultra Coat drugiej generacji zapobiega korozji
	 Zintegrowana sucha instalacja przeciwpożarowa
	 Wymienna anoda magnezowa
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Dane techniczne DRE 52-9 DRE 52-18 DRE 52-36 DRE 80-9 DRE 80-18 DRE 80-36 DRE 80-54

Zużycie energii kW 8,4 16,8 33,6 8,4 16,8 33,6 50,4
Natężenie prądu A 11-13 23-25 46-50 11-13 23-25 46-50 69-75
Liczba elementów elektrycznych - 3 3 6 3 3 6 9
Napięcie zasilające 400 V(-15%/+10%)/50-60 Hz

Wydajność instalacji

Pojemność l 200 200 200 300 300 300 300
Maks. ustawienie temperatury °C 82 82 82 82 82 82 82
30 minut 	 T = 28°C l 528 644 876 733 849 1082 1314
60 minut 	 T = 28°C l 657 902 1392 862 1107 1598 2088
90 minut 	 T = 28°C l 786 1160 1908 991 1365 2114 2862
120 minut 	 T = 28°C l 915 1418 2424 1120 1624 2630 3636
Praca ciągła 	 T = 28°C l/h 258 516 1032 258 516 1032 1548
Czas nagrzewania 	 T = 28°C min. 47 23 12 70 35 17 12
30 minut 	 T = 50°C l 295 360 491 411 476 606 736
60 minut 	 T = 50 °C l 368 505 780 483 620 895 1169
90 minut 	 T = 50 °C l 440 649 1069 555 765 1184 1603
120 minut 	 T = 50 °C l 512 794 1358 627 909 1473 2036
Praca ciągła 	 T = 50°C l/h 145 289 578 145 289 578 867
Czas nagrzewania 	 T = 50 °C min. 83 42 21 125 62 31 21
30 minut 	 T = 70°C l 211 257 350 293 340 433 526
60 minut 	 T = 70°C l 263 361 557 345 443 639 835
90 minut 	 T = 70°C l 314 464 763 397 546 846 1145
120 minut 	 T = 70°C l 366 567 970 448 649 1052 1455
Praca ciągła 	 T = 70°C l/h 103 206 413 103 206 413 619
Czas nagrzewania	 T = 70°C min. 116 58 29 174 87 44 29

Wymiary

Wysokość mm 1460 1460 1460 1580 1580 1580 1580
Głębokość mm 690 690 690 790 790 790 790
Szerokość mm 560 560 560 640 640 640 640
Wysokość przyłącza wody zimnej mm 125 125 125 125 125 125 125
Wysokość przyłącza wody ciepłej mm 1460 1460 1460 1580 1580 1580 1580

Efektywność energetyczna

Profil obciążenia XL XL XL XL XL XL XL
Efektywność energetyczna C C C C C C C
Efektywność % 38 38 38 38 38 38 38

Wydajność instalacji określono dla maksymalnego ustawienia temperatury i zimnej wody o temperaturze 10°C

ELEKTRYCZNE PODGRZEWACZE WODY 
DANE TECHNICZNE DRE
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DRE 

Kluczowym elementem konstrukcyjnym stosowanym przez A.O. Smith są 
łatwo dostępne i odpowiednio zwymiarowane panele połączeniowe, co ułatwia 
montaż. Każdy z podzespołów elektrycznych wyposażony jest w indywidualny 
termostat oraz przycisk resetowania ręcznego.

SUCHA INSTALACJA PRZECIWPOŻAROWA

Sucha instalacja przeciwpożarowa stanowi podstawowe wyposażenie każdego 
urządzenia z serii DRE. Zabezpiecza elementy grzewcze nawet, gdy poziom wody 
spadnie poniżej określonego poziomu minimalnego. 

ELEKTRYCZNE PODGRZEWACZE WODY 
CECHY
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ZASTOSOWANIA

Do najczęstszych powodów decyzji o wyborze elektrycznego podgrzewacza wody należy brak dostępu do gazu ziemnego lub potrzeba 
uproszczenia instalacji. 

Nasze elektryczne podgrzewacze wody można połączyć z instalacjami solarnymi oraz zbiornikami z naszej oferty, żeby zwiększyć ich 
efektywność i objętość ogrzewanej wody. 

Schemat poniżej przedstawia elektryczny podgrzewacz wody DRE współpracujący ze zbiornikiem IT. Urządzenia z serii DRE dostępne 
są w wariantach o pojemności od 200 do 450 litrów i mocy od 9 do 54 kW. W zestawieniu ze zbiornikiem IT o pojemności od 300 do 1000 
litrów mogą stworzyć system o dowolnej wielkości odpowiednio do zapotrzebowania. Szeroki wybór podgrzewaczy DRE i EES sprawia, 
że możliwości konfiguracji są niemal nieskończone. 

W przykładowym systemie przedstawionym poniżej zimna woda w zbiorniku IT jest podgrzewana z użyciem energii słonecznej. 
Najcieplejsza woda trafia ze zbiornika na dno podgrzewacza DRE. Wstępnie podgrzana woda wymaga jedynie dogrzania przez kocioł 
DRE, aby mogła osiągnąć wymaganą temperaturę. W tej konfiguracji podgrzewacz DRE pełni wyłącznie rolę nagrzewnicy wtórnej, 
co pozwala zaoszczędzić znaczne ilości energii elektrycznej. 

Szukając rozwiązania, które najlepiej wpisze się w Twoje potrzeby, możesz polegać na doświadczeniu ekspertów A.O. Smith.

ELEKTRYCZNE PODGRZEWACZE WODY 
ZASTOSOWANIA
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PODGRZEWACZE WODY
ODPROWADZANIE GAZÓW SPALINOWYCH

B23

CZERPNIA POWIETRZA 
Z KANAŁEM 
WPROWADZONYM 
PRZEZ DACH 

C11 - C13

WYLOT POZIOMY 
Z KANAŁEM  
WYPROWADZONYM 
PRZEZ ŚCIANĘ

C31 - C33

WYLOT PIONOWY Z 
KANAŁEM  
WYPROWADZONYM 
PRZEZ DACH

C43

PODŁĄCZENIE 
DO WSPÓLNEGO 
KANAŁU SPALINOWE-
GO

C53

CZERPNIA POWIETRZA 
W ŚCIANIE, 
A WYLOT 
SPALIN WYPROWA-
DZONY PRZEZ DACH

BFC
Cyclone* B23 pojedynczy C13 równoległy/

koncentryczny
C33 równoległy/
koncentryczny

C43 równoległy/
koncentryczny C53 równoległy

Innovo* B23 pojedynczy C13 równoległy/
koncentryczny

C33 równoległy/
koncentryczny

C43 równoległy/
koncentryczny C53 równoległy

SGE* B23 pojedynczy C13 równoległy/
koncentryczny

C33 równoległy/
koncentryczny

C43 równoległy/
koncentryczny C53 równoległy

SGS* B23 pojedynczy C13 równoległy/
koncentryczny

C33 równoległy/
koncentryczny

C43 równoległy/
koncentryczny C53 równoległy

Twister* B23 pojedynczy C13 równoległy/
koncentryczny

C33 równoległy/
koncentryczny

C43 równoległy/
koncentryczny C53 równoległy

Podgrzewacze wody

Odprowadzanie gazów spalinowych 

*	Urządzenia z serii BFC Cyclone, Innovo, SGE, SGS oraz można też zastosować w systemach, w przypadku których elementów 
kanału spalinowego nie dostarczono razem z podgrzewaczem wody (C63).  
 
Uwaga: rurę poziomą należy zamontować ze spadem 5 cm na metr w kierunku instalacji.
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Jakość
Najwyższa jakość produktu i całkowita satysfakcja klienta stanowią priorytet dla A.O. Smith.

Certyfikaty
Wszystkie nasze produkty posiadają europejski certyfikat CE i 
spełniają wymagania dyrektyw RoHS, WEEE oraz PED. 

Stosowane w naszych zakładach technologie produkcji są 
zgodne z uznanymi normami jakości, takimi jak ISO 9001:2008. 
Jako międzynarodowe przedsiębiorstwo o zasięgu globalnym 
przykładamy szczególną wagę do kwestii przestrzegania 
lokalnych wymagań i standardów. Obejmuje to również 
uzyskiwanie certyfikatów niezbędnych do spełnienia kryteriów 
miejscowych programów ulg i dopłat dla ekoinwestorów. 

Prace rozwojowe i produkcja 
We wszystkim, co robimy, dążymy do innowacji i jak najwyższej 
jakości. Jako jedna z pierwszych firm, które wprowadziły na 
rynek kondensacyjny podgrzewacz wody, A.O. Smith zyskał 
zasłużoną reputację technologicznego pioniera i ustanowił 
nowe branżowe standardy.

PROJEKTOWANIE 3D 

Za pomocą zaawansowanego 
modelowania trójwymiarowego 
nasz dział rozwojowy 
może tworzyć „szyte” na 
miarę rozwiązania dla 
poszczególnych projektów.

SATYSFAKCJA I WSPARCIE KLIENTA
JAKOŚĆ
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SATYSFAKCJA I WSPARCIE KLIENTA 
DANE KONTAKTOWE

DANE KONTAKTOWE

A.O. Smith Water Products Company
De Run 5305, Postbus 70 
5500 AB Veldhoven
Holandia
Telefon	 +31 (0)40 294 2500 
E-mail	 info@aosmith.com
Strona internetowa	 www.aosmith.pl

W firmie A.O. Smith uważamy, że kontakt z klientem powinien być osobisty.  
Właśnie dlatego nasz oddany zespół doradców klienta zawsze służy pomocą.

OBSŁUGA KLIENTA / WSPARCIE TECHNICZNE

Podgrzewacze Wody Sp. z o.o.
Telefon	 +48 32 475 91 93
E-mail	 biuro@podgrzewacze-wody.pl
Strona internetowa	 www.podgrzewacze-wody.pl

A.O. Smith Europe

A.O. Smith Water Product Company Europe

A.O. Smith Water Product Company Europe

WSPARCIE TECHNICZNE

Bezpośredni kontakt z naszym zespołem pomocy technicznej
(w sprawie kalibracji, rozruchu, usług serwisowych i konserwacji):
Telefon	 +31 (0)40 294 2550
Faks	 +31 (0)40 294 2539
E-mail	 tsg@aosmith.com

W pilnych sprawach jesteśmy dostępni także poza godzinami pracy.
A.O. Smith jest do Państwa dyspozycji 24 godziny na dobę, 7 dni w tygodniu.



Informacje mogą ulec zmianie PL/0524/PC/8

A.O. Smith Europe
De Run 5305, 
PO Box 70
5500 AB Veldhoven
Holandia 

Tel. +31 (0)40 294 2500
info@aosmith.com
www.aosmith.pl

ZRZECZENIE SIĘ ODPOWIEDZIALNOŚCI

Choć treść niniejszego katalogu została przygotowana z najwyższą starannością, A.O. Smith zrzeka się wszelkiej odpowiedzialności za jakiekolwiek bezpośrednie lub pośrednie straty lub 
zniszczenia mogące być wynikiem błędów drukarskich lub typograficznych, pomyłek lub zmian w specyfikacji technicznej produktów zaprezentowanych w tej publikacji. Zastrzegamy sobie 
prawo do poprawiania lub zmieniania tych informacji w dowolnym momencie bez uprzedniego powiadomienia. Najbardziej aktualne informacje zawsze są dostępne na stronie internetowej: 
www.aosmith.pl.


